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CHG DATE=20040306 STATUS=N>A window fitting for a cooker door has inner and 

and ?he inner pane and provide a sprung spacer effect between the panes. The 
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Gargeratetur 

Es sind Gargerateturen mit einer AuGenscheibe (15), ei- 
ner einfach, vorzugsweise ohne Werkzeug losbaren In- 
nenscheibe (35) sowie einer zwischen der Aufcenscneibe 
(15) und der Innenscheibe (35) angeordneten Zwischen- 
scheibe (25) bekannt Die Zwischenscheibe ist in einem 
Turdeckel (3) der Gargeratetur eingesetzt und auf einem 
Federelement (27) einseitig abgestutzt. Durch einen bie- 
gesteifen Abstandhalter (13), der auf der dem Federele- 
ment (27) abgewandten Seite der Zwischenscheibe (25) 
angeordnet ist, wird eine Tlefenposition der Zwischen- 
scheibe (25) zwischen der Aufcenscheibe (15) und der In- 
nenscheibe (35) festgelegt. Um die Montage bzw. Demon- 
tage der Zwischenscheibe zu vereinfachen, ist das Feder- 
element (27) auf der zu der Innenscheibe (35) gewandten 
Seite der Zwischenscheibe (25) angeordnet und an zu- 
mindest einem Halterungselement (12; 31) des Turdek- 
kels (3) losbar in der Gargeratetur gehaltert 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Gargerate- 
tttr mit einer AuBenscheibe, einer Innenscheibe, einer zwi- 
schen der AuBenscheibe und der Innenscheibe angeordneten 5 
Zwischenscheibe, die in einem Turtrager der Gargeratetur 
eingesetzt ist und auf einern Federelement einseitig abge- 
stiitzt ist, sowie einem biegesteifen Abstandhalter, der auf 
der dem Federelement abgewandten Seite der Zwischen- 
scheibe angeordnet ist und eine Tiefenposition der Zwi- 10 
schenscheibe zwischen der AuBenscheibe und der Innen- 
scheibe festlegt. 

[0002] Aus der DE 198 53 758 ist eine gattungsgemaBe 
Gargeratetur bzw. Backofentur bekannt. Die Gargeratetur 
weist zwei seitliche und ein oberes Profilelement bzw. Tra- 15 
gerleisten auf, die zueinander formschliissig zu einem Rah- 
men gefugt sind, der seitlich und oben auf einer vorderen 
Turscheibe von hinten geklebt ist. Das obere Profilelement 
ist mit Stegen ausgebildet, die als obere Anlage bzw. als bie- 
gesteifer Abstandshalter fur eine hintere Turscheibe bzw. In- 20 
nenscheibe und eine mittlere Turscheibe bzw. Zwischen- 
scheibe dienen. Die untere Lagerung und Positionierung der 
mittleren und hinteren Turscheibe erfolgt iiber Schnappele- 
mente, die jeweils auf der Innenseite der mittleren Tur- 
scheibe mit dieser verklebt sind. Die Schnappelemente wei- 25 
sen fedemde Bugel auf, die iiber die untere Kante der jewei- 
ligen Tiirscheibe hinwegragen und Aufnahme in entspre- 
chenden Offnungen in den Auflageleisten der Profilele- 
mente finden. Die Montage der mittleren Turscheibe erfolgt 
dadurch, dass diese zunachst unter das obere Profilelement 30 
eingesetzt wird und gegen seine Auflagerungen gedriickt 
wird, bis die Schnappelemente in die Offnungen der Aufla- 
geleisten einschnappen. Unmittelbar im Bereich der Aufla- 
gerungen von mittlerer und hiriterer Turscheibe sind diese 
beiden Tiirscheiben mittels vorgesehener Gurnmipuffer 35 
bzw Federelemente auf den Auflageleisten gelagert. 
[0003] Aus der DE 22 05 279 ist ein Turfenster eines 
Backofens mit mindestens zwei parallel zueinander an ei- 
nem Turkorper angebrachten, die darin liegende Fensteroff- 
nung iiberdeckenden Glasscheiben bekannt. Eine dntte 40 
Scheibe ist durch zu ihren beiden Seiten liegende Abstands- 
halter zwischen den beiden anderen Scheiben gehaltert. Als 
Abstandshalter dienen wellenformig gebogene Bander. 
[0004] Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, eine Garge- 
ratetur bereitzustellen, bei der eine einfache und zuverlas- 45 
sige, insbesondere klapperfreie Halterung der Zwischen- 
scheibe in der Gargeratetur erreicht ist. 
[0005] Die Aufgabe wird durch die Gargeratetur mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 1 gelost. GemaB dem 
kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 ist das Feder- 50 
element auf der zu der Innenscheibe gewandten Seite der 
Zwischenscheibe angeordnet und an zumindest einem Hal- 
terungselement des Tiirdeckels losbar in der Gargeratetur 
gehaltert. Damit wird einerseits die vorteilhafte Wirkung 
des Federelements genutzt, das unter Einspannbedingungen 55 
federnd nachgibt. Andererseits ist durch den biegesteifen 
Abstandshalter eine Tiefenposition der Zwischenscheibe 
zwischen Innenscheibe und AuBenscheibe festgelegt. Durch 
die Kombination von biegesteifem Abstandhalter und Fe- 
derelement sind groBere Fertigungstoleranzen zulassig. Bei- 60 
spielsweise ist eine Verwendung von genau planparallelen 
Tiirscheiben in der Gargeratetur nicht erforderlich. Erfin- 
dungsgemaG liegt das Federelement auf der zur Innen- 
scheibe gewandten Seite der Nischenscheibe. Dadurch ist 
bei einer demontierten Innenscheibe das Federelement frei- 65 
gelegt und fur eine Bedienperson leicht zugangiich. Das Fe- 
derelement ist deshalb in einfacher und zuverlassiger Weise 
in der Gargeratetur montierbar. Weiterhin ist das Federele- 



ment in einfacher Weise in einem Halterungselement des 
Turtragers losbar gehaltert. Das Halterungselement ist vor- 
zugsweise in dem Raum zwischen der Zwischenscheibe und 
der Innenscheibe angeordnet. 

[0006] In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung ist das Federelement zwischen dem Halterungsele- 
ment und der Zwischenscheibe eingespannt. Vorteilhaft 
dient das Halterungselement somit nicht nur der Halterung 
des Federelements, sondern auch dazu, das Federelement 
einzuspannen. 

[0007] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
das Federelement zwischen dem Turtrager der Gargeratetur 
und der Zwischenscheibe abgestiitzt. Die Zwischenscheibe 
verbleibt daher selbst bei abgenommener Innenscheibe in 
ihrer festgelegten Tiefenposition. Deshalb ist die Innen- 
scheibe vorteilhaft von der Gargeratetur montierbar, ohne 
dass die Halterung der Zwischenscheibe beeintrachtigt ist. 
[0008] Altemativ hierzu ist in einem weiteren Ausfuh- 
rungsbeispiel das Federelement zwischen der Innenscheibe 
und der Zwischenscheibe abgestiitzt. Somit ubt das Feder- 
element nicht nur auf die Zwischenscheibe, sondern auch 
auf die Innenscheibe eine Federkraft aus. Es ist deshalb in 
einfacher Weise eine klapperfreie Halterung von sowohl der 
Zwischenscheibe als auch Innenscheibe erreicht. 
[0009] GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das 
Federelement als ein Federbandstahl ausgebildet. Der Fe- 
derbandstahl weist bevorzugt mehrere wellenformig ausge- 
bildete Federabschnitte auf, die sich auf der Zwischen- 
scheibe abstutzen. Da sich die Federabschnitte des Feder- 
bandstahls in ihrer Wirkung gegenseitig beeinflussen, ilben 
die Federabschnitte vorteilhafterweise eine in etwa gleich- 
maBige Druckkraft auf die Zwischenscheibe aus. 
[0010] Urn in einfacher Weise eine lagerichtige und zu- 
verlassige Vormontage des Federbandstahls innerhalb des 
Turtragers der Gargeratetur zu erreichen, weist der Feder- 
bandstahl zumindest einen Rastabschnitt auf, der mit dem 
Halterungselement des Turtragers in Rasteingriff ist. 
[0011] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist das Federelement als ein Drahtbugel ausgebil- 
det. Der Drahtbugel ist im Vergleich zu dem Federbandstahl 
einfacher formbar. Deshalb ist es in einfacher Weise mog- 
lich, den Drahtbugel derart auszubilden, dass er rahmenartig 
entl'ang des Randbereiches der Zwischenscheibe verlauft. 
[0012] In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung erstreckt sich uber jeden Eckbereich der Zwi- 
schenscheibe je ein Federelement, etwa ein Drahtbugel oder 
ein Federbandstahl erstreckt. Hierzu ist jedes der Federele- 
mente vergleichsweise kurz ausgebildet, wodurch dessen 
Federkraft in einfacher Weise erhoht ist. * 
[0013] Nachfolgend sind drei Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der beigefugten Figuren erlautert. Es zei- 

gen: . 
[0014] Fig. 1 einen Abschnitt eines Backofens in schema- 
tischer Seitenansicht und in teilweiser Schnittdarstellung; 
[0015] Fig. 2 eine vergroBerte Seitenansicht eines oberen 
und unteren Bereiches einer Backofentur in Schnittdarstel- 
lung gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel; 
[0016] Fig. 3 in perspektivischer Ansicht einen Abschnitt 
einer Backofentur, in der die Innenscheibe demontiert ist; 
[0017] Fig. 4 eine vergroBerte Seitenansicht des oberen 
Bereiches der Backofentur in Schnittdarstellung gemaB ei- 
nem zweiten Ausfuhrungsbeispiel; 

[0018] Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Ab- 
schnitts einer Backofentur gemaB einem dritten Ausfuh- 
rungsbeispiel, in der die Innenscheibe demontiert ist; 
[0019] Fig. 6 eine perspektivische Ansicht entsprechend 
der Fig. 5 gemaB einem vierten Ausfuhrungsbeispiel; und 
[0020] Fig. 7 eine perspektivische Ansicht entsprechend 
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der Fig. 5 gemaB einem funften Ausfuhrungsbeispiel. 
[0021] In der Fig. 1 ist ein Abschnitt eines Gargerats, in 
der Figur ein Backofen 1, gezeigt. Der Backofen 1 verfugt 
uber eine Backofentur 2 zum VerschlieBen einer Beschik- 
kungsoffnung einer Ofenmuffel 4 des Backofens 1. Die 
Backofentur 2 weist eine der Ofenmuffel 4 zugewandte In- 
-nenscheibe 35 und eine von der Ofenmuffel 4 abgewandte 
AuBenscheibe 15 auf . In der Seitenansicht der Fig. 1 ist eine 
Zwischenscheibe 25 der Backofentur 2 von einem Turdek- 
kel 3 der Backofentur 2 verdeckt und deshalb nicht darge- 
stellt. Die Scheiben 15, 25 und 35 sind vorzugsweise als 
rechtwinklig gefertigte, durchsichtige Glas- bzw. Glaskera- 
mikscheiben an dem Tiirdeckel 3 gehaltert. Im oberen Be- 
reich der Backofentur 2 ist in bekannter Weise ein Betati- 
gungshandgriff 23 an dem Tiirdeckel 3 befestigt. 
[0022] Dieser obere Bereich ist zusammen mit dem unte- 
ren Bereich der Backofentur 2 gemaB dem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel in der Fig, 2 in einer vergroBerten Seitenan- 
sicht dargestellt, urn die Halterung der Scheiben 15, 25, 35 
sowie des Betatigungshandgriffes 23 an dem Tiirdeckel 3 zu 
veranschaulichen. Der Tiirdeckel 3 der Backofentur 2 ist 
. durch ein einteiliges rahmenartig ausgebildetes Blechform- 
teil gebildet, das ein rechtwinkliges Sichtfenster umgibt, in 
dem die Zwischenscheibe 25 angeordnet ist. An seinem au- 
Beren umiaufenden Rand weist der Tiirdeckel 3 einen nach 
auBen gebogenen Hansen 5 auf, der uber eine Klebeverbin- 
dung mit dem Randbereich der AuBenscheibe 15 fest ver- 
bunden ist. An seiner von der AuBenscheibe 15 abgewand- 
ten Seite ist der Tiirdeckel 3 mit einem Anlageabschnitt 7 
ausgebildet, auf den die Innenscheibe 35 liegt Die Innen- 
scheibe 35 ist mittels Rastverbindungen an dem Anlageab- 
schnitt 7 gehaltert; eine dieser Rastverbindungen ist in der 
Fig. 2 im unteren Bereich der Backofentur 2 mit einem an 
der Innenscheibe 35 befestigten Schnappeiement 8 beispiel- 
haft dargestellt, das in eine im Anlageabschnitt 7 gebildete 
Rastoffnung 10 verrastet ist. Der Anlageabschnitt 7 des Tur- 
deckels 3 setzt sich mit einem Seitenflansch 11 fort, der vorn 
Anlageabschnitt 7 rechtwinklig abgebogen ist und die Zwi- 
schenscheibe 25 eingrenzt. Der Seitenflansch 11 liegt den 
Randseiten 26 der Zwischenscheibe 25 gegeniiber und bil- 
det an jeder der vier Randseiten 26 eine Tragerleiste, an der 
die Zwischenscheibe 25 - wie spater beschrieben ist - ge- 
haltert ist. . 
[0023] Der Betatigungshandgriff 23 ist im oberen Bereich 
der Backofentur 2 mittels einer Befestigungsschraube 21 am 
Tiirdeckel 3 verspannt. Hierzu ist die Befestigungsschraube 
21 durch eine zwischen der AuBenscheibe 15 und dem An- 
lageabschnitt 7 des Turdeckeis 3 angeordnete Distanzhiilse 
19 sowie durch eine Montageoffnung 17 der AuBenscheibe 
15 gefuhrt und in EingrifT mit einem Gewindeabschnitt des 
Betatigungshandgriffes 23. Der Kopf der Befestigungs- 
schraube 21 ist in einer Einpragung 9 am Anlageabschnitt 7 
des TUrdeckels 3 abgestiitzt. 

[0024] Um eine Tiefenposition der im Tiirdeckel 3 einge- 
setzten Zwischenscheibe 25 festzuiegen, ist der Seiten- 
flansch 11 mit einem Tiefenanschlag 13 ausgebildet, auf 
dem die der AuBenscheibe 15 zugewandte Seite der Zwi- 
schenscheibe 25, gegebenenfalls unter Zwischenlage einer 
Dichtung, liegt. Zur Halterung der Zwischenscheibe 25 auf 
dem Tiefenanschlag 13 ist ein Federelement 27 vorgesehen, 
das auf der zur Innenscheibe 35 gewandten Seite der Zwi- 
schenscheibe 25 angeordnet ist. Wie aus den Fig. 2 und 3 
hervorgeht, ist das Federelement 27 als ein wellenformiger 
Federbandstahl ausgebildet, der Federabschnitte 28, 30 auf- 
weist. Davon sind, wie in der Fig. 3 dargestellt ist, die Fe- 
derabschnitte 28 auf der zum Tiefenanschlag 13 gegeniiber- 
liegenden Seite der Zwischenscheibe 25 abgestiitzt, wah- 
rend die Federabschnitte 30 an einem Winkelprofil 29 abge- 



stiitzt sind, das an dem Seitenflansch 11 befestigt ist. 
[0025] Zur ortsfesten Lagerung des Federbandstahls wird 
auf der Fig. 3 verwiesen, in der eine perspektivische Ansicht 
eines Abschnitts einer Backofentur dargestellt ist, von der 
5 die Innenscheibe 35 demontiert ist. Dabei sind die Endab- 
schnitte des Federbandstahls 27 in Aussparungen 12 des 
Seitenflansches 11 eingesteckt. Zusatzlich kann zur ortsfe- 
sten Lagerung der an dem Winkel 29 abgestutzte Federab- 
schnitt 30 durch ein Befestigungsmittel, in der Fig. 3 eine 
10 Schraubverbindung, an dem Winkel 29 befestigt sein. 
[0026] Alternativ zu dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 
und 3 sind gemaB dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 4 und 5 die Federabschnitte 28, 30 des Federbandstahls 
zwischen der Innenscheibe 35 und der Zwischenscheibe 25 
15 abgestiitzt. Die GroBe der Andruckftache der Federab- 
schnitte 28, 30 richtet sich nach den jeweiligen Anforderun- 
gen: So weisen die auf der Innenscheibe 35 abgestiitzten Fe- 
derabschnitte 30 gemaB den Fig. 4 und 5 eine vergleichs- 
weise geringe Andruckflache auf. Dadurch ist die Kontakt- 
20 flache zwischen dem Federelement 30 und der Innenscheibe 
35 gering gehalten; und deshalb auch die Warmeableitung 
von der Innenscheibe 35 iiber den Federbandstahl 27 redu- 
ziert. Dagegen weisen die auf der Zwischenscheibe 25 abge- 
stiitzten Federabschnitte 28 eine vergleichsweise groBe An- 
25 druckflache auf, wodurch die Federabschnitte 28 einen 
gleichmaBigen Druck auf den Randbereich der Zwischen- 
scheibe 25 ausiiben. 

[0027] In der Fig. 6 ist wie in den Fig. 3 und 5 eine per- 
spektivische Ansicht eines Abschnitts einer Backofentur ge- 
30 maB einem dritten Ausfuhrungsbeispiel gezeigt. Das darin 
gezeigte Federelement 27 ist als ein wellenformiger Draht- 
biigel ausgebildet, der im wesentlichen rahmenformig ent- 
lang des Randbereiches der von dem Abstandshalter abge- 
wandten Seite der Zwischenscheibe 25 verlauft. Zur ortsfe- 
35 sten Lagerung des Drahtbiigels 27 innerhalb des Turdeckeis 
3 weist dieser einen Rastabschnitt 33 auf, der in einer ent- 
sprechenden im Seitenflansch 11 ausgebildeten Rastoffnung 
31 eingerastet ist. Die Kontaktflachen des Drahtbiigels 27 
mit der Innenscheibe 35 sind im Vergleich zu den vorange- 
40 gangenen Ausfiihrungsbeispielen noch weiter verringert, 
wodurch auch die Warmeableitung von der Innenscheibe 35 
iiber den Drahtbiigel 27 weiter reduziert ist. 
[0028] Das in der Fig. 7 gezeigte vierte Ausfuhrungsbei- 
spiel entspricht in den wesentlichen Teilen der Fig. 5. Im 
45 Unterschied zur Fig. 5 erstreckt sich allerdings der Feder- 
bandstahl 27 nicht im Randbereich der Zwischenscheibe 25. 
Vielmehr verlauft uber jeden der Eckbereiche der Zwischen- 
scheibe 25 jeweils ein Federbandstahl 27, von denen in der 
Fig. 7 eines gezeigt ist. Aufgrund der vergleichsweise kur- 
50 zen Ausbildung des in der Fig. 7 gezeigten Federbandstahls 
27 ist dessen Federkraft in einfacher Weise erhoht. Da somit 
auch die Druckkraft des Federbandstahls 27 auf die Zwi- 
schenscheibe 25 erhoht ist, wird im Vergleich zur Fig. 5 eine 
verbesserte Halterung der Zwischenscheibe 25 erzielt. 

55 

Patentanspriiche 



60 



65 



1. Gargeratetiir mit einer AuBenscheibe (15), einer In- 
nenscheibe (35), einer zwischen der AuBenscheibe (15) 
und der Innenscheibe (35) angeordneten Zwischen- 
scheibe (25), die in einem Turtrager (3) der Gargerate- 
tiir eingesetzt ist und auf einem Federelement (27) ein- 
seitig abgestiitzt ist, sowie einem biegesteifen Abstand- 
halter (13), der auf der dem Federelement (27) abge- 
wandten Seite der Zwischenscheibe (25) angeordnet ist 
und eine Tiefenposition der Zwischenscheibe (25) zwi- 
schen der AuBenscheibe (15) und der Innenscheibe 
(35) fesdegt, dadurch gekennzeichnet, dass das Fe- 
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derelement (27) auf der zu der Innenscheibe (35) ge- 
wandten Seite der Zwischenscheibe (25) angeordnet ist 
und an zumindest einem Halterungselement (12; 31) 
des Turtragers (3) losbar in der Gargeratetur gehaltert 

ist. 5 

2. Gargeratetur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Federelement (27) zwischen dem 
Halterungselement (12; 31) und der Zwischenscheibe 
(25) eingespannt ist. 

3. Gargeratetur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, dass die Gargeratetur zumindest einen 
Stutzabschnitt (29; 35) aufweist, und dass zwischen 
dem Stutzabschnitt (29; 35) und der Zwischenscheibe 
(25) das Federelement (27) eingespannt ist. 

4. Gargeratetur nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dass der Stutzabschnitt (29) am TUrtrager (3) 
der Gargeratetur ausgebildet ist. 

5. Gargeratetur nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Bereich der Innenscheibe (35) den 
Stutzabschnitt bildet. 20 

6. Gargeratetur nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Federele- 
ment (27) als ein Federbandstahl ausgebildet ist. 

7. Gargeratetur nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Halterungselement (12) als eine 25 
Aussparung in dem Tiirtrager (3) gebildet ist, in der ein 
Endabschnitt des Federbandstahls angeordnet ist. 

8. Gargeratetur nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Federelement (27) als 
ein Drahtbugel ausgebildet ist. 30 

9. Gargeratetur nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Drahtbugel (27) rahmenartig ausge- 
bildet ist und entlang des Randbereiches der von dem 
Abstandhalter abgewandten Seite der Zwischenscheibe 
(25) verlauft. 35 

10. Gargeratetur nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Halterungselement (31) als eine 
RastorTnung ausgebildet ist, mit der ein Rastabschnitt 
(33) des Drahtbugels (27) in losbarem Eingriff ist. 

11. Gargeratetur nach einem der Anspriiche 6 bis 10, 40 
dadurch gekennzeichnet, dass sich uber jeden Eckbe- 
reich der Zwischenscheibe (25) eines Federelement 
(27) erstreckt, 

12. Gargeratetur nach einem der vorangegangenen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Innen- 
scheibe (25) einfach, vorzugsweise ohne Werkzeug 
losbar an der Gargeratetur befestigt ist. 
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